
– Сергей Юрьевич, с тех пор как
наша экономика стала субъектом от-
крытого рынка, российские пред-
приятия пытаются адаптироваться к
требованиям международной конку-
ренции. При этом одним из важней-
ших аспектов успешного развития
компании все чаще называется инно-
вационная деятельность. Ваша ком-
пания не просто производит модер-
низацию устаревшего оборудова-
ния, но вкладывает средства в созда-
ние новых технологий, в производст-
во новых продуктов. Расскажите о
последнем таком проекте Группы
Магнезит.

– В сентябре этого года Группой
Магнезит введен в эксплуатацию Комп-
лекс мощностью 50000 тонн продук-
ции в год по производству плотноспе-
ченного периклаза. Процесс изготов-
ления плотноспеченных периклазовых
клинкеров включает в себя кальцини-
рующий обжиг сырого магнезита во
вращающихся печах; помол кальцини-
рованного периклаза до тонины ме-
нее 20 мкм; прессование на брикети-
ровочных прессах; обжиг брикета
в высокотемпературной шахтной пе-
чи; дробление и рассев на необходи-
мые технологические фракции.

Применение такой технологичес-
кой схемы обеспечивает усреднение
исходных сырьевых материалов, а как
следствие – получение плотноспечен-
ного периклаза стабильного прогнози-
руемого качественного состава. Полу-
ченный материал характеризуется низ-
кой открытой пористостью 3–4 %
(спеченный периклазовый порошок 
с вращающихся печей 5–9), плотность
клинкера выше 3,37 грамма на куб. см.
Низкая пористость и малый размер

пор позволяют прогнозировать повы-
шение стойкости огнеупоров на осно-
ве плотноспеченного периклаза у по-
требителей.

– Строительство новой шахтной
печи для производства огнеупоров
очень высокого качества позволит
получать прогнозируемый по качест-
ву полуфабрикат для производства
огнеупорных изделий – это огромный
плюс для потребителей конечных про-
дуктов. Какие конкурентные преиму-
щества даст реализованный проект
Группе Магнезит?

– Говоря о конкурентных преиму-
ществах для Группы Магнезит в связи
с открытием нового производства,
нужно назвать несколько аспектов. Во-
первых, это ресурсосбережение и

экономия сырья. Проект позволит су-
щественно экономить качественное
сырье и более рационально использо-
вать собственную сырьевую базу. Кли-
нкерная технология, в отличие от тра-
диционных, основанных на обжиге во
вращающихся и морально устаревших
шахтных печах, позволяет довести объ-
ем использования качественного сы-
рья при производстве изделий до 100
процентов. И потом, расход газа для
получения тонны готового продукта на
установленной шахтной печи по срав-
нению с вращающимися печами при
обжиге аналогичного сырья будет го-
раздо ниже. 

Во-вторых, и это немаловажно,
Комплекс абсолютно соответствует
европейским стандартам экологичес-
кой безопасности. Установленные на
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нем высококачественные рукавные га-
зоочистные фильтры австрийской фир-
мы Scheuch Gmbh позволяют значи-
тельно снизить пылевыброс по сравне-
нию с существующими газоочистными
сооружениями.

В-третьих, и это уже называлось,
- инновационная технология. Реализа-
ция проекта позволит сформировать
на участке замкнутый технологичес-
кий цикл производства и на выходе
получать огнеупорные изделия с бо-
лее высокими служебными свойства-
ми, в основном для предприятий чер-
ной и цветной металлургии. Изделия,
произведенные из такого клинкера,
обладают повышенными служебными
характеристиками – низкой открытой
пористостью, высокой плотностью,
незначительными изменениями гео-
метрических размеров изделий
в процессе нагрева и эксплуатации,
стабильностью свойств, – что, в свою
очередь, существенно увеличивает
срок службы футеровки теплового 
агрегата. 

В России мы первыми вышли
с этой технологией на огнеупорный
рынок, в мире же по такой технологии
работают предприятия Австрии, Гер-
мании, Бразилии, Америки, Китая.

– То есть отечественные метал-
лурги готовы к применению огнеупо-
ров нового качества?

– Использование клинкеров с за-
данными свойствами в ряде огнеупор-
ных изделий взамен более дорогого
электроплавленного периклаза – это
сегодня современно и пользуется по-

требительским спросом, основанным
как раз стабильностью служебных
свойств изделий.

Серийные изделия с более высо-
кими служебными свойствами позво-
лят повысить стойкость огнеупоров
в проблемных зонах тепловых агрега-
тов металлургической и цементной
промышленности. И, безусловно, как
раз за счет увеличения межремонтно-
го срока тепловых агрегатов новая
продукция потребителю будет более
выгодна. Более того – все высокока-
чественные огнеупоры, существую-
щие сегодня на мировом рынке, име-
ют в своей основе именно клинкер-
ную технологию, по этой технологии

работает вся передовая зарубежная
промышленность; это в России, повто-
рюсь, наш Комплекс – первый. 

– Сергей Юрьевич, какие перс-
пективы планирует для себя Группа
Магнезит, каковы планы компании? 

– Группа Магнезит сегодня пред-
ставляет собой крупную вертикально
интегрированную корпорацию с еди-
ной системой управления и ясными
стратегическими целями. Каждое 
из 18-ти предприятий Группы выполняет
свои уникальные задачи, вносит свой
вклад в развитие бизнеса компании. 

Сегодня стратегия компании
включает в себя не только развитие
поставок огнеупоров, но еще и следо-
вание возрастающим технологическим
требованиям потребителей, главный
принцип отношений с которыми – оп-
тимальное соотношение цены и каче-
ства предлагаемой продукции. 

Как и в прошедшие годы, мы на-
мерены активно инвестировать в соз-
дание новых современных производ-
ственных мощностей, развитие сырье-
вой базы, энергосбережение, защиту
окружающей среды. По нашим оцен-
кам, на эти цели до 2015 года нам по-
надобится не менее 15-ти миллиардов
рублей.

Сегодня мы уверены в том, что мы
сможем укрепить лидирующие пози-
ции в огнеупорной отрасли, продол-
жим долгосрочное взаимовыгодное
сотрудничество Группы Магнезит
с каждым потребителем, а это будет
способствовать только совместному
движению вперед.
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