
MgO
CaO
SiO

Fe O

MgO
Al O

CaO
SiO

Fe O

Al O
SiO

Fe O
TiO

MgO + CaO
K O+Na O

…СЫРЬЕВЫЕ МАТЕРИАЛЫ для производства огнеупоров

1. МАГНЕЗИАЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

МАРКА

(краткая маркировка)

DTMC 1…3, MK 

(ПМК 1…3, МК) 

DTMS 85 

(ППЭ, ППП …)

DTMS 90 

(ППИ)

DTMF 90 

(ПППЛ)

 
ТИП Каустический магнезит Спеченный периклаз Спеченный периклаз

Плавленый
периклаз

Массовая доля, %

≥ 75 … 90 
≤ 2,2 … 4,5 
≤ 1,8 … 3,5 
—

85,0 — 89,0 
4,0 — 8,0 
4,0 — 4,5 
—

88,0 — 92,0 
2,5 — 4,5 
3,0 — 4,5 
—

93,0 — 97,0 
—
≤ 2,0 
≤ 2,5

Изменение массы при
прокаливании, % ≤ 5 … 18 ≤ 1,0 ≤ 0,6 ≤ 0,5

Кажущаяся плотность, г/см — — — ≥ 3,45

Зерновой состав, мм  0 — 2 0 — 5 0 — 4 0 — 300

Характеристика Порошок магнезитовый каустический. Применяется
в химической, энергетической и других отраслях
промышленности в качестве вяжущего.

Периклазовый порошок. Получен обжигом природного
магнезита. Для подин мартеновских
и электросталеплавильных печей.

Периклазовый порошок. Получен
обжигом природного магнезита. Для
изготовления масс и изделий.

Для изготовления
масс и изделий.

2. МАГНЕЗИАЛЬНЫЕ И ШПИНЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

МАРКА DTMS 90…96  DTMS 97  DTMS 98  DTMF 96…98  DTMF 97LC…99LC DTAMS 70  DTAMF 70

 
ТИП

Спеченный
периклаз

Спеченный
периклаз

Спеченный
периклаз Плавленый периклаз Плавленый периклаз

Алюмомагнезиальная
шпинель

Алюмомагнезиальная
шпинель

Массовая доля, %

≥ 90 … 96 
—
≤ 1,6 
≤ 4 … 1 
—

≥ 97,7 
—
≤ 1,4 
≤ 0,6 
—

≥ 97,7 
—
≤ 1,2 
≤ 0,3 
—

≥ 96 … 98 
≤ 0,2 
≤ 2,0 … 1,2 
≤ 0,8 … 0,5 
≤ 0,9 … 0,5 

≥ 97 … 99 
≤ 0,2 … 0,1 
≤ 1,6 … 0,7 
≤ 0,7 … 0,2 
≤ 0,3 … 0,7 

28,0 — 32,0 
58,0 — 64,0 
≤ 1,5 
≤ 3,5 
≤ 1,8 

34,0 — 38,0 
60,0 — 64,0 
≤ 0,6 
≤ 0,9 
≤ 0,7

Изменение масса при
прокаливании, % ≤ 0,3 ≤ 0,3 ≤ 0,3 ≤ 0,2 ≤ 0,2 ≤ 0,3 ≤ 0,2

CaO / SiO — ≥ 2 ≥ 2 — ≥ 2 — —

Кажущаяся плотность, г/см ≥ 3,20 … 3,30 
≥ 3,35 …
3,40 ≥ 3,40 ≥ 3,45 … 3,50 ≥ 3,45 … 3,50 ≥ 3,10 ≥ 3,40

Зерновой состав, мм  0 — 120 0 — 30 0 — 30 0 — 50 0 — 50 0 — 30 0 — 50

Характеристика Периклазовый
порошок среднего
класса для
изготовления
масс и изделий.

Периклазовый порошок
высокого класса для
изготовления масс и изделий.

Мелкокристаллический
периклазовый порошок для
изготовления масс и изделий.
Соотношение CaO / SiO  для
некоторых марок более 2. 

Крупнокристаллический
периклазовый порошок для
изготовления масс
и изделий.

Спеченный материал
для изготовления масс
и изделий.

Плавленый
высокочистый материал
для изготовления масс
и изделий.

3. КОРУНДОВЫЕ И ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ МАТЕРИАЛЫ

МАРКА DTBS 50…88  DTBF 95  DTAS 99  DTAF 98  DTAF 99

 
ТИП Спеченный боксит Плавленый боксит Нормальный корунд Серый корунд Белый корунд

Массовая доля, %

≥ 50 … 88 
—
≤ 2,5 … 1,5 
≤ 4,0 
≤ 0,6 … 0,4 
≤ 0,6 … 0,4 

≥ 95,0 
≤ 1,0 
≤ 0,3 
≤ 3,0 
CaO ≤ 0,45 
—

≥ 98,0 
≤ 0,4 
≤ 0,3 
≤ 1,0 
CaO ≤ 0,15 
≤ 0,3 

≥ 98,0 
≤ 1,0 
≤ 0,3 
≤ 0,1 
—
≤ 0,3 

≥ 99,0 
—
—
—
—
≤ 0,5

Кажущаяся плотность, г/см ≥ 2,45 … 3,15 ≥ 3,80 ≥ 3,85 ≥ 3,80 ≥ 3,90

Зерновой состав, мм  0 — 120 0 — 50 0 — 50 0 — 50 0 — 50

Характеристика Бокситовый порошок среднего
и высокого качества класса. Для
изготовления масс и изделий.

Бокситовый плавленый
порошок для
изготовления масс
и изделий.

Бокситовый обогащенный
плавленый порошок для
изготовления масс и изделий.

Корундовый плавленый
порошок для изготовления
масс и изделий.

Крупнокристаллический плавленый
высокочистый корундовый порошок для
изготовления масс и изделий.

4. ГРАФИТ
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С 

МАРКА DTG +894  DTG +194  DTG +196  DTG +598  DTG +898  DTG SV98

 
ТИП Огнеупорного класса Огнеупорного класса Огнеупорного класса Огнеупорного класса Огнеупорного класса Огнеупорного класса

Массовая доля, %

≥ 94,0 ≥ 94,0 ≥ 96,0 ≥ 98,0 ≥ 98,0 ≥ 98,0

Зольность ≤ 6,0 ≤ 6,0 ≤ 3,0 ≤ 1,2 ≤ 1,5 ≤ 2,0

Летучие ≤ 1,3 ≤ 1,5 ≤ 1,0 ≤ 0,5 ≤ 0,5 ≤ 1,0

Влажность, % ≤ 0,4 ≤ 0,7 ≤ 0,3 ≤ 0,3 ≤ 0,3 ≤ 0,4

Зерновой состав, мкм 80 (≥ 80%) 100 (≥ 84%) 100 (≥ 80%) 50 (≥ 85%) 80 (≥ 85%) —

Характеристика Крупнокристаллический (чешуйчатый) графит для производства огнеупорных материалов. Придает огнеупорам высокую коррозионную стойкость.


